straub<

MHCTPYKUMA NO MOHTaXy/QeMOHTaxy

Maxi

— [: — Gemass / Selon / According to
the right connection DIN 86128
‘ DEUTSCH PYCCKUN ENGLISH
ALLGEMEINE OBLLAA GENERAL
INFORMATIONEN UHOOPMALIMS INFORMATION

STRAUB-METAL-GRIP /
GRIP-L

Dichtende, axial kraftschliissige
Rohrkupplung zum Verbinden
metallischer Rohre

Tpy6Hasa mydTa, ycTtonumBsas K
oceBOMY CMeLLeHUIo ans Me-
TannM4eckunx Tpyd

Axial restraint pipe coupling for
metal pipes

Betriebsdruck / Paboyee paBneHue / working pressure

- Allgemein/OcHoBHoe/General:
(EPDM u NBR)

- DIN/DVGW (Gas; NBR):

- SVGW (Gas; NBR)

GRIP-L 226.9 - 141.3 mm : 16 bar
GRIP-L @154.0 - 168.3 mm : 13 bar
GRIP-L @219.1 mm : 10 bar
GRIP-L @193.7 - 609.6 mm 116 -1 bar
METAL-GRIP @30.0 - 219.1 mm : 16 bar
METAL-GRIP @2445 - 609.6 mm 214 - 4 bar
METAL-GRIP @30.0 - 1143 mm : 16 bar
METAL-GRIP @129.0 - 219.1 mm 4 bar
GRIP-L @ 26.9 - 406.4 mm 5 bar
METAL-GRIP @ 30.0 - 406.4 mm 5 bar

Hohere Betriebsdriicke auf Anfrage / Bonee Bbicokoe gaBnexune no 3anpocy/ Higher working pressures

on request

Priifdruck / UcnbiTaTenbHoe aaBneHue / Test pressure :
1.5 x Betriebsdruck / pression de service / operating pressure

Verschlussschrauben / CtaxHble 6onTbl / lock bolts

1 flr/pour/for STRAUB-GRIP-L
2 fur/pour/for STRAUB-GRIP-L

@26.9-60.3 mm
@ 76.1-609.6 mm

NBR fiir Gas, Oel und Treibstof-
fe. Gelb bezeichnet.

NBR ansi Bogpl, rasa, yrnesogo-
poaoBs

2=60.3 02761 2 fiir/pour/for STRAUB-METAL-GRIP @ 30.0 - 609.6 mm
—— Dichtmanschette YnnotHeHue Sealing sleeve
= f(—f EPDM fur Wasser, Luft und Fest- | EPDM ans Boabl, BO3ayxa, EPDM for water, air and solids
! g
——Y stoffe arpeccyBHbIX pacTBOPOB

NBR for gas, oil, fuel and hydro-
carbons: yellow markings

Betriebstemperatur / Temnepartypa / operating temperature

Bei Korrosionsgefahr fiir sicheren
Schutz im Langzeiteinsatz
Schrumpfmuffen oder Korrosi-
onsschutzbander verwenden.

[na ooNoONHUTENbLHOM 3aWMThl OT
KOppO3un B arpecCuBHOM IrpyHTe
MO>XHO MPUMEHSTL 0OMa3ky nnm
06MOTKY KOPPO3NOHHOCTOMKOWA
neHToMm

EPDM : Allgemein/O6was/General
B GRIP-L g 26.9 - 609.6 mm: -20°C...+100°C
METAL-GRIP @ 30.0 - 219.1 mm: -30°C...+100°C
METAL-GRIP g 2445 - 609.6 mm: -20°C.....+80°C
NBR: GRIP-L g 269 - 609.6 mm: -20°C.....+80°C
METAL-GRIP @ 30.0 - 609.6 mm: -20°C.....+80°C
DIN/DVGW & SVGW (Gas)
GRIP-L g 269 - 406.4mm: -20°C.....+80°C
METAL-GRIP @ 30.0 - 219.1 mm: -20°C.....+70°C
Zuséatzlicher Korrosionsschutz | JononHuTenbHas 3awmTta oT Additional corrosion protection
Koppo3uu If risk of corrosion exists, for long

term pipe joint protection use
shrink sleeves or protection
tapes.

Anwendung

GRIP Kupplungen nur auf metal-
lischen Rohren einsetzen. Redu-
zierte Druckwerte auf oberfla-
chen-verdichteten Rohren (z.B.
glasperlgestrahlt). Fir diinn-
wandige Rohre Werk anfragen.
Kupplungen kénnen keine
Scherkréfte aufnehmen (siehe
Verlegehinweise).

STRAUB Kupplungen sind war-
tungsfrei, d.h. Schrauben nicht
nachziehen.

Bei Anwendungen nach VdS,
zusatzliche Hinweise beachten.

MpumeHeHne

VMcnonb3ynte MydThl TMNa
METAL-GRIP n GRIP-L Tonbko
Ha MeTannuyecknx Tpybax. OAns
coeavHeHus Tpyb ¢ ABOWHbLIMU
CTEHKaMW CBSXKUTECH C 3aBOJOM.
My Tbl HE NpegHa3HaveHbl Ans
CAEpPXMBaHUSI NonepeYHbIX
Harpysok.

MydTel STRAUB He TpebyioT
obcnyxuBaHus. He 3aTarvBaTtb
60nTbl NOBTOPHO!

Application

Use GRIP pipe joints on metallic
pipes only. Decreased pressure
values on surface hardened
pipes (e.g. bead blasted). For
thinwalled pipes contact factory.
Pipe joints can not take shear-
ing forces (see installation con-
sideration).

STRAUB pipe joints are mainte-
nance-free, i.e. never retighten
screws.




strauﬁ 12 Montageanleitung Maxi

I Instruction de montage Somiee  Seion / Accordin £
2 2 e . . emass / Selon / According to
R s conneation Fitting instruction DIN 86128
A VORBEREITUNG MoaroTtoBka PREPARATION

Ypanute 3ayceHubl 1 OCTpble
Kpas Tpybbl. OuncTmuTe noBepx-

HOCTb. ; : "
[ps3b He AOMKHA MoNadaTh noa plpe_surface from impurities (bad
coating)

< . . NNOTHUTENbHbIE rYOKN. . o
\ / Keine Schmutzpartikel unter den Y Y No dirt under sealing lips.
\

De-burr and remove sharp edg-

(1) Rohrenden entgraten und Ober-
es from pipe ends. Clean the

flache von Farbe und Beschich-
tung reinigen.

Dichtlippen.

(2) Halbe Kupplungsbreite auf bei- Pacnonoxute mydTy no ueHtpy | Center coupling over gap be-
den Rohrenden markieren. OTHOCUTENBHO KOHLOB TpYO. tween pipe ends.

"J
2

BcTaBbTe koHLbI TPYO B MydhTy 1

(3) Fallg vorhanden, Kupplung auf- y6epuTe MNAaCcTUKOBYIO YNAKOBKY. Fit the pipe joint over t_he pipg
schieben und Transportsiche- end and Remove plastic packing
‘ bt rung entfernen. He pas3bupatb coegnHeHve. straps.
{ \
Q Die Kupplung nicht zerlegen. He Bpocatb coeanHenue. Do not disassemble the pipe
joint.

Kupplung nicht fallenlassen.
Do not drop the pipe joint.

AUSRICHTEN DER

B ROHRE MonoxeHne Tpy6 PIPE ALIGNMENT
(4) Rohrendenabstand PaccTosHue mexay KoHuamm Distance between pipe ends
R TPYy6 R
Rohr-AD ) Rmax. (mm) ) )
Tube AD ohne Bandeinlage mit Bandeinlage
Pipe AD sans feuillard avec feuillard
@ (mm) BE3 NPOKJTAOKN C NPOKINAOQKOW
GRIP-L
26.9 - 337 5 5
R 38.0 - 483 5 10
- 54.0 - 60.3/84/100.6 - 104.8 10 15
73.0/76.1/88.9/108/114.3 10 25
o 154.0 10 30
127.0 - 141.3/159.0 - 609.6 10 35
METAL-GRIP
30.0-54.0 5 15
57.0 - 114.3 10 25
133/139.7/159/168.3 15 30
129/154/ 219.1- 609.6 15 35
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Bandeinlagen
einsetzen bei:

+ grossen Rohrenden-
abstanden (Pkt. @)
Gummi-Quellung
Vakuum

&usserem Uberdruck
hohen Temperaturen

* 6 0o o

Bandeinlagen sind Sonderzube-
hér und missen separat bestellt
werden.

(Werk anfragen)

Mpoknapka B MaHxeTy
Wcnonb3yeTtcs B cnyyae:

- Bonblwoe paccTosiHue mexay
KOHUamu Tpyo

- ArpeccusHol cpeabl

- Bakyyma

- Bbicokoe BHellHee aaBneHue
- MNpepencHble TeMnepaTypbl
Mpoknagkn B MaHxXeTy ABNSOTCA
NPUHAANEXHOCTAMM 1 3aKasbl-
BalOTCHA OTAENbHO

(Cespkutech ¢ npousBoauTenem)

Strip inserts

are used in case of:

+ large distance between pipe
ends (point @)

+ swelling due to agressive lig-

uids

+ vacuum

+ under outside pressure

+ high temperature

Strip inserts are extras and must

be ordered seperately.

(Contact factory)

®

Achsversatz

1 % vom Rohraussendurch-
messer (max. 3 mm). Grésseren
Achsversatz in Auswinkelung
abandern (Kardan).

INuHenHOE OTKNOHEHue

1 % oT HapyxHoro gnameTpa
(max. 3 mm). Bbonbliee nuHen-
HOe OTKIOHEHWE AOMKHO OblTb
nepeBeAeHo B yrrosoe (kapaaH)

Linear misalignment

1 % of outer diameter (max. 3 mm)
is admissible. Larger misalign-
ment must be rectified into angu-
lar deflection (cardan).

Auswinkelung o

bis & 60.3mm = 5°
ab @ 76.1mm = 4°
ab @ 219.1 mm = 2°

Rohrendenabstand R Punkt @
bertcksichtigen.

YrnoBoe OTKNOHeHue

no g 603mm =5°
oT g 76.1mm =—=4°
oT g 219.1mm =2°

PaccTtosiHne mexay KoHuamu
Tpyb cM. NyHKT @

Angular deflection o

upto @ 60.3mm =5°
from @ 76.1mm = 4°
from @ 219.1mm =—=2°
Distance between pipe ends R
see point @

o . ©
%\
o)
\

Aussendurchmesser-
differenzen

bis @ 100 mm =2mm
ab @ 100 mm =2%
ab @ 300 mm = 6 mm

PasHocTb AMameTpoB Tpy6

go @100 mm =2mm
oT 100 mm =2%
or J300mm =6mm

Allowable outer diameter dif-
ference

upto @100 mm =2 mm
from J100mm =2%
from @300 mm =6 mm

Die unter den Punkten @ - @
aufgefiihrten. Limiten nicht iber-
schreiten und summieren. Sie
beziehen sich auf statische
Belastung und radial steife Roh-
re. Fur dynamische Belastung

He npesbitlaTh orpaHyeHys.no
nyHkTam @ - @. JaHHble orpaHu-
YeHus Ans HeNoABMXHOW ycTa-
HOBKM NPSIMbIX XECTKMX TPYO.
[nsa nepeMeHHbIX Harpy3ok, Kak
ruapoyaap, npuMeHsieTcst Koad-

Do not work above limits @ - @
or cummulate. Limits for static
loads and radial rigid pipes only.
For dynamic forces like pressure
surges and thrust apply safety
factor.

wie Druckschlage, Schub usw. uumeHT GesonacHocTH ( x 4) (Contact factory)
ist ein Sicherheitsfaktor mit ein-
zubeziehen.
(Werk anfragen) (Cespkutech ¢ npov3soguTenem)
C VERSPANNEN 3aTsaxka BOLTING

Kupplung ausrichten und
Schrauben wechselweise mit
Ratschenschliissel oder Schrau-
ber leicht anziehen.

[MomecTnTe MydTy Ha CTbIK U
3akpytute 6ontel HE OO
KOHLUA, noctosHHO Yepenysi
60oNnTbl BO BpeMS 3aTSXKU.

Adjust pipe joint then tighten
bolts lightly and alternately with
a ratched spanner or screwing
machine.

Die Kupplung auf dem Rohr nicht
mehr drehen, wenn die Zahne
bereits im Eingriff sind.

He noeopaynsanTe MydTy nocne
TOro, Kak 3y0Libl aHKepPHOro
KOmnbLia BCTYNWIN B KOHTAKT C
Tpybon.

Do not rotate pipe joint on the
pipe once teeth are engaged.

Mit Drehmomentschlissel
Schrauben definitiv festziehen.
Auf der Kupplung angegebenes
Drehmoment und Angaben be-
achten.

3atsaHuTe 60nThl C MOMOLLIbIO
ONMHAMOMETPUYECKOIO
KIKOYA Ha 3agaHHbI KpyTALWwmii
MOMEHT, yKa3aHHbIN Ha KaXxaon
MydTe. 3HayeHne Ha Krode
[OJIMKHO COBMafaTh CO 3HAYEeHU-
€M Ha mydTe.

Tighten the locking bolts with a
torque wrench to the final pre-
scribed torque rate engraved on
the pipe joint's outer surface.

The torque wrench must be set to
the value accordingly.
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Fehlervermeidung
Verschlussschrauben nie lber
das Drehmoment anziehen.

Fehlerbehebung

Bei Undichtheiten Kupplung
I6sen. Rohroberflache und Dicht-
lippen reinigen und neu verspan-
nen.

lMpedomepauweHue owubku
Myd Tl STRAUB gomkHbl 6bITb
3aTSHYTbl UMEHHO Ha TOT KpyTS-
LLMIA MOMEHT, KOTOPbIV yKa3aH Ha
mycTe. HecobniogeHve aaHHbIX
npaBuin MOXeT NPUBECTU K Cepb-
€3HOMY NOBPEXAEHUIO UNN
CMepTL.

B cny4ae npomeyku, o4ucmu-
me mpy6y u ynnomHumenb-
Hble 2y6Ku neped NoemMopHbIM
npumMeHeuem

Failure prevention

Straub couplings must be
torqued to the specified value as
printed on each coupling, Failure
to do so can result in injury or
death.

Failure shooting

In case of leakage clean pipe
and sealing lips surface before
installing pipe joint again.

straub<

Demontage-Anleitung

Maxi

I T Instruction de démontage —
= . . . . emiss / Selon / According to
the right connection Disassembly instruction DIN 86128
DEUTSCH PYCCKuUHA ENGLISH
SICHERHEITSMASSNAHMEN MEPbI SAFETY MEASURES
STRAUB(';"{"!'IEPT ‘:"'GR'P’ VOR DEM LOSEN DER NPELOCTOPOXHOCTM BEFORE REMOVING
- KUPPLUNG NEPEQ AEMOHTAXXOM PIPE JOINT

Druck
Pression
Pressure

Kontrolle, ob kein Innendruck auf
der Kupplung ist.

Entleeren der Rohrleitung.

Sich vor Medium schuitzen.

B cucteme HeT aaBneHus
Cuctema OMopOXHeHa

3awmTnTe cebs oT RonagaHus
cpenp!

No pressure on pipe joint.

Drain pipeline.

Protect yourself against spilling
liquid.

Flussigkeit Gewicht -
Madum ‘ g Sicherstellen, dass die Rohre iﬁ?%'f_ﬁ)%bé ZLC; '\;ﬁ);;ii;g y Make sure pipe joint is not sup-
nicht durch die Kupplung gehal- ' porting pipe ends.
ten sind.
DEMONTAGE OEMOHTAX DISASSEMBLY
(2] Los- und wiederverwendbar. Die | OcnabbTte 3aTskky 601TOB, HO Loosen screws alternately but do

<

Schrauben wechselweise I6sen
aber nicht ganz herausdrehen.

Kupplung auf dem Rohr nicht
drehen, solange Zahne im Ein-
griff sind.

He BbIKpy4MBanTe UX COBCEM.

He nosopaunsavite mydTy Ha
Tpybe, noka 3y6Lbl aHKEPHOTO
KorbLia He BbILWNN U3 CLUENneHns
c Tpybon.

not remove completely.

Do not rotate pipe joint on pipe
as long as teeth are engaged.

ZAHNEINGRIFF LOSEN

BbIBECTU 3YBLIbl U3
CLIENNEHUA

LOOSEN TEETH
ENGAGEMENT
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Mit Werkzeug unter Gehause
fahren und anheben.

Vorsicht! Manschette nicht be-
schadigen.

MomMecTuTe MHCTPYMEHT MoA
KOpnyc 1 NogHUMUTE

BHUMAHUE! He nospeantb
PE3VHOBY MaHXETY

Insert tool underneath casing and
lift.

Caution! Do not harm rubber
sealing sleeve.

KUPPLUNGS-AUSBAU

CHATUE MYDTbI

REMOVE PIPE JOINT

Kupplung zur Seite schieben.

Vorsicht! Dichtlippe kann am
Rohrende anstehen.

Nicht mit Gewalt zur Seite schla-
gen! Kupplung hin und her dre-
hen und bewegen.

Vor Wiedereinbau Kupplung
reinigen und Schrauben mit ent-
sprechendem Schmiermittel

nachbehandeln.

Mepemectute MydpTy Ha 0AMH 13
KOHLIOB TpYObl.

BHUMAHME! /136erante KOHTaK-
Ta YNNoTHUTENbHbIX Y6oK ¢
OCTPbIMU KpasiMn TpyGbI

lMoBopaunBaniTe n casuranTe
MydTYy NraBHO

Ounctute My@pTy 1 cCMaxbTe
©onTbl cneyyanbHOM cMaskon
nepen NoBTOPHbLIM NMPUMEHEHNEM

Slide pipe joint to the side.

Caution! Sealing lip may touch
pipe end.

Turn and move pipe joint
smoothly.

Clean pipe joint and treat bolts
with an appropriate lubricant
before refitting.
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