Montageanleitung sir q}uﬁ <
Fitting instruction the right connection

UHCTPYKUMSA MO MOHTaXy

STRAUB-CLAMP®

SCE SCz
einteilig zweiteilig
one-piece two-piece
OAMH 3aMOK ABa 3aMKa

Axial nicht zugfeste Reparaturschelle fur Rohrleitungen aus Stahl, Guss, Faserzement
und PVC

Repair clamp without axial restraint for steel, cast iron, fibre-cement and PVC pipelines
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Allgemeine Informationen
General informations
O6was nHcpopmauus

i,

Betriebsdruck

DN =200 mm 16 bar
DN <300 mm 10 bar
DN > 300 mm gemass
Typenschild

Dichtung

NBR fir Gas oder Wasser

Betriebstemperatur

NBR -5°C...+70°C
EPDM -5°C... + 100° C

Zusatzlicher Schlag- und
Korrosionsschutz

Als Schlagschutz (z.B. beim
Verdichten des Rohr-
grabens) oder als
zusatzlichen Korrosions-
schutz beim Einsatz in
agressiven Bdden, kénnen
Schrumpf-Muffen oder
Korrosionsschutzbander
verwendet werden.

Anwendung

Verschlussschrauben nie
ganz herausdrehen.

STRAUB-CLAMP® Repara-
turschellen sind wartungs-
frei, d.h. Schrauben miissen
nach erfolgter Montage nicht
nachgezogen werden. Kein
Gleit- oder Schmiermittel auf
dem Rohr verwenden!

Achtung

Zwei Rohre oder ein
gebrochenes Rohr kénnen
nicht verbunden werden.

Working pressure

DN =200 mm 16 bar
DN = 300 mm 10 bar
DN > 300 mm see
type label

Seal

NBR for gas or water

Operation temperature

NBR -5°C...+70°C
EPDM -5°C... + 100° C

Additional percussion and
corrosion protection

As percussion protection
(e.g. during compression of
the pipeline trench) or as
additional corrosion protec-
tion for use in aggressive
ground shrink sleeves or
corrosion protection tapes
can be used.

Application

Never remove the screws
completely.

STRAUB-CLAMP® repair
clamps are maintenance-
free, i.e. the screws don’t
have to be retightened after
installation. Do not apply slip
additive or lubricant to the

pipe!

Attention

Two pipes or one broken
pipe cannot be connected
together.

Pabouee gaBneHune

DN <200 mm 16 bar
DN = 300 mm 10 bar
DN > 300 mm rno
3anpocy
YnnotHutenbHan
MaHXxeTa

NBR gns Bogbl unu rasa
EPDM gns Boapl

Pa6oyas Ttemnepartypa

NBR -5°C...+70°C
EPDM -5°C... + 100° C

JononHuTtenbHble Mepbl
no 3awuTe oT ygapa u
KOppo3un

[ns sawuTel OT yaapa
(Hanpvmep Npu yNnoTHeEHUU
rpyHTa) nnv ans
[OMONMHNUTENBHON 3aLUThI
OT KOPPO31U B arpeccyBHOM
rPYHTE MOXHO MPUMEHATb
obmasky nnm obmMoTKy
KOPPO3NOHHOCTOMKON
neHTon

NpumeHeHne

He oTkpyunBaTb NOMHOCTHLIO
60onThl.

PeMoHTHbIE MydThI
STRAUB-CLAMP® He
TpebyoT cepBUCHOTO
obcnyxuBaHus, T.e. B
npovecce aKkcnnyarauum
60onNTbl HE HYXXHO
noakpy4yneaTtb. Ha Tpy6bl
Henb3s HAaHOCUTb CMa3Ky,
Heobxoanmo
npenoTBpaTUTb
cKonbXxeHune!

BHumaHue

He ans coeamHeHus Tpy6
WK YacTen CrIoOMaHHON
TpyObl.

Maxi



Vorbereitung und Montage einteilige STRAUB-CLAMP® SCE
Preparation and fitting one-piece STRAUB-CLAMP® SCE
MoaroToBka n MoHTax STRAUB-CLAMP® SCE ¢ ogHVUM 3aMKOM

1

Rohroberflache reinigen. Keinen Schmutz, lose Anstriche
oder Beschichtungen unter der Dichtung.
RohrauRendurchmesser mit Spannbereich vergleichen.

Clean the pipe surface. Ensure that no dirt, non-adhering
paint or bad coatings are under the sealing ring. Compare
the outer pipe diameter with the clamping range.

O4YnCcTMTL NOBEPXHOCTL TPYOLI, HE AOoNyCcKaeTcA
rpsi3b UNU Kpacka Mexay NoBepXHOCTbIO TPYObI 1
YNNOTHUTENbLHOW MaHxXeTol. CpaBHUTE HapYyXKHbIN
AnamMeTp TpyObl C AONYCKOM Ha AnameTp XoMyTa.

Verschluss einhaken. Schrauben abwechselnd und
gleichmassig anziehen.

Hang in the lock parts. Alternately and uniformly tighten the
bolts.

3awenkHyTb 3amoKk. PaBHOMepHO 1 nonepeMeHHO
3aTAHUTe GONThI.

Reparaturschelle 6ffnen, Gber der Schadenstelle einmitten
und 120° versetzt zum Verschluss positionieren.

Dichtung muss flach auf dem Rohr liegen.

Achtung: Schrauben nie ganz herausdrehen

Open the repair clamp, centre above the damaged position

and wrap 120° around the pipe shifted to the lock parts. The
seal must lie flat on the pipe. Attention: Never remove the
screws completely!

PackpoiuTte My Ty, UeHTpUpynTe MyqdpTy OTHOCUTENBHO
noBpexAeHUs B OCEBOM HanpaBneHuu 1 nocne
noBopoTa Ha 120° chukcupynTe nornoxeHue 3amka
mydTbl. MaHXxeTa gomkHa obneratb Tpyoy 6e3 rocp.
BHuMaHue: HuKorga He BbIKpy4YMBanTe 60nTbl
NOMHOCTbLIO.

4

Mit Drehmomentschlissel auf das vorgeschriebene
Drehmoment anziehen (siehe Typenschild). Achtung:
Verschlussschraube nie liber das Drehmoment
anziehen.

Tighten the locking bolts with a torque wrench to the
specified torque (see type label). Attention: Never tighten
the locking bolt beyond the specified torque.

3aTAHUTE CTsKHbIE 6ONTbLI NPU NOMOLLU
AVHaMOMEeTPUYECKOro Krnro4a Ao Tpebyemoro momeHTa
(ykasaHHoro Ha mydTe).

BHumaHue: 3anpelyaeTcs NpeBbIlaTb MOMEHT 3aTAXKMN
yKa3aHHbIN Ha myddTe.

Maxt



Vorbereitung und Montage zweiteilige STRAUB-CLAMP® SCZ
Preparation and fitting two-piece STRAUB-CLAMP® SCZ
MoarotoBka n MoHTax STRAUB-CLAMP® SCZ ¢ aByms 3amkaMu

1

Rohroberflache reinigen. Keinen Schmutz, lose Anstriche
oder Beschichtungen unter der Dichtung.
RohrauRendurchmesser mit Spannbereich vergleichen.

Clean the pipe surface. Ensure that no dirt, non-adhering
paint or bad coatings are under the sealing ring. Compare
the outer pipe diameter with the clamping range.

O4YnCcTMTL NOBEPXHOCTL TPYOLI, HE AOoNyCcKaeTcA
rpsi3b UNU Kpacka Mexay NoBepXHOCTbIO TPYObI 1
YNNOTHUTENbLHOW MaHxXeTol. CpaBHUTE HapYyXKHbIN
AnamMeTp TpyGbl C 4ONYCKOM Ha AnameTp XomyTa.

Reparaturschelle 6ffnen, Gber der Schadenstelle einmitten
und 90° versetzt zum Verschluss positionieren. Dichtung
muss flach auf dem Rohr liegen. Achtung: Schrauben nie
ganz herausdrehen

Open the repair clamp, centre above the damaged position
and wrap 90° around the pipe shifted to the lock parts. The
seal must lie flat on the pipe. Attention: Never remove the
screws completely!

PackpoiuiTte MydTy, LeHTpupynTe My Ty OTHOCUTENBHO
noBpexAeHUs B 0CEBOM HanpaBlieHUM 1 nocre nosopoTa
Ha 90° domkcupyiTe nonoxeHue 3amka MydTbl. MaHxeTa
[OJDKHa obneratb Tpyoy 6e3 rodp. BHumaHue: Hukorga
He BbIKpy4nBamnTe 60nTbl MOMHOCTLIO.

Verschluss einhaken. Schrauben abwechselnd und
gleichmassig anziehen.

Hang in the lock parts. Alternately and uniformly tighten the
bolts.

3awenkHyTb 3aMoK. PaBHOMepHO 1 nonepemMeHHoO
3aTAHUTe GONThbI.

Mit Drehmomentschlissel auf das vorgeschriebene Dreh-
moment anziehen. (siehe Typenschild)

Achtung: Verschlussschraube nie iliber das
Drehmoment anziehen.

Tighten the locking bolts with a torque wrench to the
specified torque (see type label) Attention: Never tighten
the locking bolt beyond the specified torque.

3aTtAHUTe CTAXHbIe 6ONThI NP NOMOLN
AWHaAMOMEeTPUYECKOro Ki4a Ao TpedbyemMoro MomMeHTa
(ykasaHHoro Ha mydTe).

BHumaHue: 3anpellaeTcs npeBbilaTb MOMEHT 3aTHAXKKU
yKa3aHHbIN Ha MydTe.
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