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o’ the right connection
STRAUB-GRIP-L | @ 32.0 -168.3MM
Stepped coupling

Components / Materials Wi w2 w4 W5

Casing Kopnyc AISI 316 L or similar
Bolts  BonTbl cTaxKHbIE A4 - 80

Bars BonTbl 3aknagHble AISI 316 L or similar
Anchoring rings 3y6uaToe aHKepHOe KObLO AISI 301

Strip insert (option) Moaknaaka (pnuus) AISI 316 L / PVDF

Sealing sleeve Temp.: -20°C up to +100°C
YnnotHUTenbHaa MaHxerta Cpena: BCe BOAHbIE PacTBOPbI Pa3HOro KayecTtsa, BO34yX, TBepAble BelleCcTBa N XMMNPOAYKTbI
EPDM Medium: all qualities of water, waste water, air, solids and chemical products
Sealing sleeve Temp.: -20°C up to +80°C
YNnoTHUTENbHaA MaHxXeTa . Cpepa: BoAa, ras, Macna, roploye-CMa3ouHble BeLLEeCTBa, a Tak e PasnyHbie YyrNeBoAopoabl
NBR Medium: water, gas, oil, fuel and other hydrocarbons
Sealing sleeve Temp.: -20°C up to +180°C
YnnoTHUTeNbHan MaHXxeTa Cpepa: BO3ayX, KUCNOPOA, KUCIOTbI, ra3, HedTb, TONAMBO (TONMbKO C onuuein "konbLesas npoknaaka™)
FPM / FKM Medium: ozone, oxygen, acids, gas, oil and fuel (only with strip insert)
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* Stepped coupling with single bolt
* MydTa ¢ ogHUm 6onTom
Toy6a 1 ODT_pysa 2 Clﬁmegggogxgﬂ?e PS B (o4 DV KV |R \.mt.hout R Vt.llth T(gyrmqmlig Allen The:S;d
Pipe 1 | Pipe 2 oD 1 oD 2 strip insert|strip insert rate head ”
6e3 npoknagkn | C NpoKnagKomn MOMEHT
[mm] | [mm] [mm] [mm] [bar] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm] [mm] [Nm] [mm] M...
350* 32.0 345-355 | 31.5-325 24 46 18 52 75 5 5 10 6 8
50.8 48.3 50.3-51.3 | 47.8-488 24 76 37 76 105 5 5-10 7.5 6 8
54.0 50.8 535-545 | 50.3-513 24 76 37 76 105 5-10 5-10 7.5 6 8
60.3 * 57.0 59.7-60.9 | 56.4 -576 24 76 37 79 110 5-10 5-15 7.5 6 8
76.1 73.0 75.3-769 | 72.3-73.7 24 95 41 98 142 5-10 5-25 12 6 8
88.9 84.0 | 88.0-89.8 | 83.2-84.8 22 95 41 m 157 5-10 5-25 12 6 8
104.0"| 101.6 |103.0 - 105.0|100.6 - 102.6| 22 95 35 132 172 5-10 5-25 12 6 8
108.0 | 104.8 |106.9 - 109.1 |103.8 - 105.8| 21 95 41 130 172 5-10 5-25 12 6 8
14.3 108.0 | 13.2-115.4 [106.9 -109.1| 16 95 41 136 177 5-10 5-25 12 6 8
139.7 133.0 | 138.3-1411 | 131.7 -134.3 | 16 10 54 164 | 210 5-10 5-30 20 8 10
159.0 | 154.0 |157.4 -160.6 |152.5-155.5| 16 (0] 54 183 | 225 5-10 5-30 20 8 10
168.3 | 159.0 |166.6 - 170.0|157.4 -160.6| 16 10 54 192 | 230 5-10 5-30 20 8 10
Typing errors may occur. Technical details are subject to change.
REMARKS:

= Follow fitting / disassembly instructions
= PS = Working pressure considering the application loads
Test pressure = PS x 1.5 (for example industry, water supply etc.)
= The pressure values are valid on radial rigid carbon steel pipes under static loads
= For minimum wall-thickness of pipe, see Technical Manual STRAUB
= Strip inserts are required for special applications

CnepyiiTe NHCTPYKLAM MO MOHTaXy

PS - pa6ouee faBneHne npu ycnosumn cobiofeHns AONyCTUMbIX Harpy3ok

Tectosoe paenenune = PS x 1.5

[aHHble Mo AaBNeHNI0 AeNCTBUTENbHBI A PaANanbHO XeCTKIUX TPY6 13 yrnepoaucToi
CTanu nop, CTaTU4YeCcKuin Harpyskomn
M oe A ans Tonw| CTeHKN CM B TeXHMYECKOM PYKOBOACTBE
KoHLeBble NpoKnaaKu HeO6XoANMBI ANA CieLanbHbIX NPUIOXKEHNI

' with EPDM and NBR sealing sleeve available

www.straub.Su
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* Муфта с одним болтом
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Труба 2
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Диапазон обжима
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без прокладки
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с прокладкой
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Крутящий
 
момент
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резьба
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Корпус
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Болты стяжные
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Болты закладные
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Зубчатое анкерное кольцо
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Подкладка (опция)
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Уплотнительная манжета 
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Уплотнительная манжета 
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Среда: все водные растворы разного качества, воздух, твердые вещества и химпродукты
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Среда: вода, газ, масла, горюче-смазочные вещества, а так же различные углеводороды
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Среда: воздух, кислород, кислоты, газ, нефть, топливо (только с опцией "кольцевая прокладка")

Kate
Машинописный текст

Kate
Машинописный текст

Kate
Машинописный текст

Kate
Машинописный текст

Kate
Машинописный текст
Следуйте инструкции по монтажу
PS - рабочее давление при условии соблюдения допустимых нагрузок
Тестовое давление = PS х 1.5
Данные по давлению действительны для радиально жестких труб из углеродистой 
стали под статический нагрузкой
Минимальное давление для толщины стенки см в Техническом руководстве
Концевые прокладки необходимы для специальных приложений
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